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Translation of DE 29721962: page 8 line 11 to page 10 line 28 

Methods for carrying out the invention 

A hinged handle 100, which is configured as a roof grab handle 10 of a vehicle, has 
a handle bow 12, two bearing blocks 14 arranged in the respective free end region of 
the handle bow 12, only one bearing block being shown schematically in Fig. 2. The 
handle bow 12 is articulated so as to be tillable about a rotational axis 20 on the 
respective bearing block 14. For this purpose, the bearing block 14 has two 
projecting pins 22.1, 22.2, on which an inserted bolt 24 is rotatably mounted. The 
central axis of the bolt 24 corresponds to the rotational axis 20. The bolt 24 is shot in 
during assembly and is rigidly connected to the handle bow 12.The bearing blocks 
14 are used to fasten the hinged handle 100 on an assembly wall, not shown. 

The handle can be designed in variants with or without a preassembled fastening 
screw, with steel or plastic material bolts, with or without a preassembly position or 
with or without a covering cap. Details of these embodiments are known to the 
person skilled in the art and described, for example, in EP-A-0 685 359. 

A damping device 10 is placed on the bolt 24 in the region between the pins 22.1 of 
the bearing block 14 and has a silicone brake 30 in a radial design. According to 
Fig. 2, in principle, it has a housing 38 with a rotary piston 34. The housing 32 is 
cylindrical and has a central, continuous recess 38, the internal diameter of which is 
slightly larger than the external diameter of the bolt 24. The rotary piston 34 
immerses with an annular cylindrical portion 35 into a blind hole-shaped annular 
space 36, so two annular gaps 37 are formed, which are filled with silicone oil/ 
silicone grease. Another viscous medium may also be used. 

Owing to the "double chamber principle" with the two annular gaps 37, it is possible 
to produce a compact brake 30, which ensures an adequate braking performance 
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and can be structurally inserted in the spatially narrow region on the bearing block 
14. 



The rotary piston 34 which can be rotated relative to the housing 32 is sealed with 
respect to the housing 32 by means of seals, not shown. Two cross-sectionally 
rectangular ribs 44 running in an opposing manner in the radial direction are 
moulded on the end face 56, which is accessible from the outside, of the rotary 
piston 34. 

At the same time, a rib 42 with a rectangular cross-section is moulded on underneath 
on the outer wall of the housing 32 in Fig. 2. Another type of projecting geometry 
can also be moulded on. 

The required spring force for the hinged to handle 100 is generated by elastic means 
18, which are configured as a helical spring 18. 

The helical spring 18 is integrated here in the cylindrical housing 32 of the damping 
device 10. The housing 32 has, viewed from the end face 58 opposing the end face 
56. a further open recess 60, which has an enlarged internal diameter compared to 
the continuous recess 38. A spring piston 68 is inserted in the recess 60 from the 
end face 58. The spring piston 62 is thus present so as to be rotatable about the bolt 
24 and moreover seals the end face 58 with its flanges. 

The helical spring 18 extends in terms of the outer periphery around the spring 
piston 62 and is supported by its one free end 68 on the housing 32 inside the 
recess 60 and by its other free end 66 on the spring piston 62. 

The damping device 10 with the silicone brake 30 and helical spring 18 is present so 
as to be integrated on the bearing block 14 in such a way that the rib 44 of the rotary 
piston 34 positively engages in a recess 48 present on the bearing block 14, so the 
rotary piston 34 is fixed in the radial direction. The housing 32 of the silicone brake 
30 also has the already mentioned extruded on rib 42 and is positively connected to 



the handle bow 12 via a corresponding recess 46. The spring piston 62, on the end 
face, also has projecting moulded on ribs 45, which positively engage in recesses 49 
present on the bearing block 14. The spring piston 62 is thus also fixed in its 
position. If the handle bow 12 is now moved, the housing 32 of the brake 30 rotates 
about the rotary piston 34 of the brake 30 and around the spring piston 62. Owing to 
this rotary movement, a braking torque is generated In the brake 30 and, at the same 
time, the helical spring 18 is activated. This leads to the pivoting movement of the 
handle bow 12 running in a damped manner. 
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BESCHREIBUNG 

Dampfungsvorrichtung fur ein um eine Drehachse 
bewegbares Bauteil 

05 TECHNISCHES GEBIET 

Die vorliegende Erf indung betrif f t eine Dampfungsvorrichtung 
fur ein um eine Drehachse bewegbares Bauteil, das an einem 
festen Bauteil, insbesondere liber zumindest einer mittels Be~ 
f estigungsmittel montierbaren Lagereinheit um die Drehachse 
schwenkbar angel enkt ist, das gegen die Wirkung elastischer 
Mittel aus einer Ruhestellung in eine Funktionsstellung oder 
umgekehrt schwenkbar ist und das von der Funktionsstellung in 
Ruhestellung oder umgekehrt automatisch zurtickschwenkt , wobei 
wahrend der Schwenkbewegung eine Bremseinrichtung auf das be- 
wegliche Bauteil einwirkt, wobei die Bremseinrichtung als die 
innere Reibung eines viskosen Mediums ausnatzendes System 
ausgebildet ist. die elastischen Mittel als Federelement aus- 
gebildet sind, die Bremseinrichtung als Rotationsdampf er aus- 
gebildet ist und einen radialen Aufsatz besitzt mit einem Ge- 
hause, einem gegenuber dem Gehause abgedichteten, innerhalb 
eines Ringraums drehbaren Kolben, der zumindest bereichsweise 
in den mit viskosem Mediumy insbesondere Silikonol/-f ett 
gefiillten Ringraum eintaucht und von einer Stirnseite des Ge- 
hause im wesentlichen senkrecht zur Drehachse eingefiihrt ist, 
das Gehause eine zentrale, durchgehende , insbesondere zylin- 
drische Ausnehmung besitzt, innerhalb derer die Drehachse als 
Bolzen angeordnet ist, das bewegbare Bauteil oder der Bolzen 
formschliissig mit dem Gehause der Bremseinrichtung und das 
feste Bauteil f ormschlussig mit dem Drehkolben der Bremsein- 
heit Oder umgekehrt in Verbindung bringbar ist. 

Die vorliegende Erf indung betrif ft weiterhin eine Klappgrif f- 
einheit, insbesondere Dachhaltegriff , mit einem Griff bugel, 
35 der an einer Montagewand, insbesondere eines Fahrzeugs, tiber 
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ziomindest einen mittels Bef estigungsmitteln montierbaren La- 
gerbock lam eine Drehachse schwenkbar angelenkt ist, der gegen 
die Kraf twirkung elastischer Mittel aus einer an den Lager- 
bock/die Montagewandung angelehnten Ruhestellung in eine 

05 Funktionsstellung abschwenkbar ist und der von Funktionsstel- 
lung in Ruhestellung nach dem Loslassen automatisch zuriick- 
schwenkt, wobei wahrend dieser Schwenkbewegung eine Bremsein- 
richtung auf den Griff btigel einwirkt, wobei die Bremseinrich- 
tung integriert innerhalb der Grif fbugeleinheit im Bereich 

10 zumindest eines Lagerbocks angeordnet ist und direkt oder in- 
direkt auf die Drehachse und damit den Griffbugel einwirkt, 
ohne dafi mechanische Kraf te auf die Bremse wirken und die 
Breiaseinrichtung als die innere Reibung eines viskosen Medi- 
ums ausntitzendes System ausgebildet ist. 



Seiche Klappgrif f einheiten sind als Haltegrif f e in Fahrzeugen 
bekannt und werden dort im wesentlichen an aufrechten Seiten- 
rSndern oder im seitlichen Dachhimmel des Fahrzeugdaches im 
Fahrgastra\im montiert. Um eine wirtschaf tliche Herstellung 
20 dieser in groSen Stuckzahlen hergestellten Gegenstande zu ge- 
wahrleisten, ist auf einen einfachen konstruktiven Aufbau zu 
achten, der jedoch auch eine dauerhaf t zuverlassige Funktion 
gewahrleisten soil. 

25 Dariiberhinaus werden im Automobilbau in vielen Fallen kleine 
Dampf ungsvorrichtungen eingesetzt, die die Drehungen bzw. 
Schwenkungen beweglicher Bauteile, insbesondere Handschuh- 
fachklappe, Ascherdeckel oder dergleichen, beeinf lussen . 

30 STAND DER TECBINIK 

Es ist ein Klappgrif f mit einem Griffbugel bekannt, der, wenn 
er in Funktionsstellung losgelassen ward, unter der Wirkung 
seiner Riickstellf eder gegen den Lagerbock oder die Montage- 
35 wand schlagt und dabei storende Gerausche oder Beschadigungen 
verur sacht . 
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Daher warden. Bremseinrichtungen an den eingangs genannten 
Klappgriffen angeordnet, die die Ruckstellbewegung des Klapp- 
grif fes dampfen. 

05 In der EP-A-0 569 022 ist ein Klappgriff der eingangs genann- 
ten Art beschrieben, der sich dadurch auszeichnet, daS eine 
Bremsfeder vorgesehen ist, die der Ruckstellf eder entgegen- 
wirkend angeordnet ist und in Ruhestellung die Ruckstellf eder 
gerade kompensiert , die Ruhestellung um einen Sicherheitswin- 

10 kel wesentlich kleiner als der Grif fwinkel von der Endstel- 
lung, in der der Grif fbiigel am Lagerbock oder an die zugeho- 
rige Montagewand anschlagt, abweicht, und die Bremsfeder nur 
im Bereich eines Bremswinkels zwischen einer Bremseinsatz- 
stellung und der Endstellung wirksam ist- 

15 

Die Bremseinrichtung bef indet sich hierbei zwischen den La- 
gerbocken, wobei ein Verbindungs stuck zwischen den Lager- 
bOcken angespritzt werden mu£, um die Bremse zu befestigen 
und zu verdecken. 

20 

Ein Klappgriff, der sich durch eine besonders einfache Monta- 
ge auszeichnet, allerdings keine Bremseinrichtung aufweist, 
ist in der EP-A-0 685 3 59 beschrieben, Dieser Klappgriff 
zeichnet sich dadurch aus, dai^ eine Halteeinrichtung vorhan- 

25 den ist, die den Grif fbiigel bei nicht montiertem Klappgriff 
entgegen der Wirkung der Ruckstellf eder in einer Sperrstel- 
lung, bevorzugt Funktionsstellung, halt, so daS die Befesti- 
gungsmittel zuganglich sind, und die Halteeinrichtung wahrend 
Oder nach der Montage automatisch entsperrbar ausgebildet 

30 ist. 

Des weiteren sind Haltegrif fe bekannt, bei denen sich die 
Bremse aulSerhalb der Lagerbocke bef indet, so daE diese am 
Dachholm oder am Himmel befestigt werden mufi. Der Nachteil 
35 dieser Bauart ist; daiS der Himmel an dieser Stelle fur die 

Bremse ausgeformt sein muS, was aus Designgrunden nicht immer 
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moglich ist. Ein zusatzliches Problem best eht in der Montage- 
toleranz zwischen Dachhaltegrif f und DachliiTnTnel . Durch diese 
Toleranzen konnen Verspannungen zv/ischen den beiden Teilen 
entstehen, die zum Blockieren der Bremse fuhren. 



Das deutsche Gebrauchsmus ter G 93 14 645.0 zeigt ein 
Schwenkgelenk vornehmlich fiir Bauteile von Kfz, wie Schwenk- 
handgriffe, bestehend aus einer Lagerhulse, die mit einem 
ortsfesten Bauteil, z. B. einem Halter, drehfest verbunden 



sind, und einem in der Lagerhulse drehbar gelagerten Bolzen, 
der mit dem schwenkbaren Bauteil oder dem ortsfesten Bauteil 
drehfest verbunden ist, sowie einer Viskositatsbremse mittels 
derer eine durch Schwerkraf t oder durch ein Federelement be- 
15 dingte Schwenkbewegung der Telle zueinander gedampft ist, 

Hierbei ist als Viskositatsbremse zwischen dem Bolzen und der 
Lagerhulse ein Umfangsspalt gebildet, der mit einem Medium 
hoher Viskositat geftillt ist. 

20 Eine D^mpf ungsvorrichtung der eingangs genannten Art ist in 
dem deutschen Gebrauchsmus ter 296 04 260 beschrieben. Dabei 
wird dieses Element innerhalb eines Klappgriffes eingesetzt. 
Die Dampfung erfolgt an einer ersten Lagerbockeinheit und der 
Einsatz der Federelemente erfolgt an der zweiten Lager- 

25 bockeinheit, 



Der vorliegenden Erfindung liegt, ausgehend von dem genannten 
3 0 Stand der Technik, die Aufgabe beziehungsweise das technische 
Problem zugrunde, eine Dampfungsvorrichtung anzugeben, die 
eine vereinfachte Montage beweglicher Telle ermoglicht, 
selbst einfach herstellbar ist und im fertig montierten Zu- 
stand hohen optischen Anf orderungen genugt, wobei gleichzei- 
35 tig eine dauerhaf t zuverlassige Dampf ungsbewegung gewahrlei- 
stet werden soil. 
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sind oder mit einem schwenkbaren Bauteil drehfest verbunden 



DARSTELLUNG DER ERFINDUNG 
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Der Erf indung liegt weiterhin die Aufgabe zugrunde, einen 
Klappgrif f anzugeben, der eine gedampf te Schwenkbewegung aus- 
fiihrt, der einfach montierbar ist und insbesondere im Bereich 
der Anlenkung ein einheitliches , ruhiges und damit anspre- 
05 chendes Aussehen gewahrleistet . 

Die erf indungsgemaSe Dampfungsvorrichtung ist durch die Merk- 
male des unabhangigen Anspruchs 1 gegeben. Vorteilhafte Aus- 
gestaltungen und Weiterbildungen sind Gegenstand der abhangi- 
10 Anspruche . 

Die erf indungsgemaSe Dampfungsvorrichtung zeichnet sich dem- 
gemaS dadurch aus, dafi das Gehause an seiner dem Drehkolben 
gegenuberliegenden Stirnseite eine weitere Ausnehmung mit ei- 

15 nem grofieren Durchitiesser als die durchgehende Ausnehmung auf- 
weist, in der ein xim die Drehachse drehbarer Federkolben an- 
geordnet ist, der formschliissig mit dem festen Bauteil oder 
dem bewegbaren Bauteil in Verbindung bringbar ist und auSen- 
seitig von einer Schraubenf eder umgeben ist, deren eines Ende 

20 Federkolben und deren anderes Ende am Gehause verankert 
ist. 

Eine bevorzugte Ausf uhrungsf oinn ist dadurch gekennzeichnet , 
da6 die Schraubenf eder vorgespannt eingebracht ist, wobei 
25 hierbei der Federkolben in einer Vorspannposition klemmend 
haltbar ausgebildet sein kann. 

Eine optisch besonders ansprechende Ausf tihrungsf orm zeichnet 
sich dadurch aus, daS eine durchgehende zylindrische Aufien- 
30 kontur des Gehauses gegeben ist. 

Hinsichtlich einer einfachen Montage hat es sich als gunstig 
herausgestellt , die Vorrichtung so auszubilden, dafi der Form- 
schluE Gehause - festes Bauteil, Drehkolben - bewegliches 
35 Bauteil, Federkolben - bewegliches Bauteil durch eine Vor- 
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sprungsgeometrie, insbesondere Rippen und entsprechend vor- 
handene Ausnehmungen gebildet wird. 

Dabei kann an dem Gehause zumindest eine auSenseitig tiber- 
05 stehende Rippe vorhanden sein, die iiti wesentlichen -parallel . 
zur Drehachse verlauft. Des weiteren konnen an dem Drehkolben 
und/ Oder dem Federkolben Rippen angeformt sein, die im we- 
sentlichen senkrecht zur Drehachse verlaufen. 

10 Die erf indungsgemaSe Dampfungsvorrichtung kann in einfacher 
Art und Weise als ein Montageteil vormontiert werden. Bei ei- 
ner automatischen Endmontage ergeben sich dadurch wirtschaf t- 
liche Vorteile, indem lediglich ein Montagebauteil ftlr die 
dampfende Bewegung zu handhaben ist. 



Die erf indungsgemaSe Klappgrif f einheit ist durch die Merkmale 
des unabh^ngigen Anspruchs 9 gegeben, Vorteilhafte Ausgestal- 
tungen und Weiterbildungen sind Gegenstand der von Anspruch 9 
abhangigen Anspruche . 



Die erf indungsgemaEe Klappgrif f einheit mit einem Grif fbugel, 
der um eine Drehachse drehbar an zumindest einer Lagereinheit 
angelenkt ist, zeichnet sich dadurch aus, daS eine Dampfungs- 
vorrichtung der oben beschriebenen Art im Bereich der Lager- 
25 einheit auf der Drehachse angeordnet vorhanden ist. 

Das integrierte Vorhandensein von Dampfungs- und Federeigen- 
schaf ten in einem Gehause, das in einfacher Art und Weise auf 
der Drehachse und damit dem Bolzen der Klappgrif f einheit an- 

30 geordnet ist, bringt in Hinsicht auf eine automatische Ferti- 
gung groSe Vorteile. Dartiberhinaus wird vermieden, daS die 
Federeinrichtung beim Schwenken der Grif feinheit sichtbar 
wird. Durch die integrierte Ausbildung der Federeinrichtung 
im Gehause wird eine ansprechende Optik geschaf fen, die Fede- 

35 reinheit selbst abgedeckt und somit vor Verschmutzung und Be- 
schadigung wahrend der Nutzungsdauer weitestgehend geschutzt 
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und daruberhinaus kann die Klappgrif f einheit mit gedampf ter 
Schwenkbewegung, wobei bestimmte Zustande der Schwenkposition 
automatisch eingenommen werden, besonders wirtschaf tlich her- 
gestellt werden. 



Eine besonders vorteilhaf te Ausgestaltung der erf indungsgema- 
Sen Klappgrif f einheit zeichnet sich dadurch aus, daS der 
Klappgriff zwei Lagerbocke besitzt und die Drehachse durch 
jeweils einen an beiden Lagerbocken drehbar gelagerten Bolzen 

10 gebildet wird, der drehfest an dem Grif fbugel angeschlossen 
ist und die Dampf ungsvorrichtung integriert an zumindest ei- 
nem Lagerbock vorhanden ist, wobei in einer weiteren kon- 
struktiv einfachen und eine wirtschaf tliche Montage fordern- 
den Ausgestaltung der Lagerbock zwei beabstandet vorhandene 

15 Zapfen besitzt, in denen der Bolzen drehbar gelagert ist und 
zwischen denen das Gehause der Dampfungsvorrichtung angeord- 
net ist. 



20 



25 



Weitere Ausfuhrungsf ormen und Vorteile der Erf indung ergeben 
sich durch die in den AnsprUchen ferner aufgefUhrten Merkmale 
sowie durch die nachstehend angegebenen Ausfiihrungsbeispiele. 
Die Merkinale der Ansprliche konnen in beliebiger Weise mitein- 
ander kombiniert werden, insoweit sie sich nicht of fensicht- 
lich gegenseitig ausschlielSen . 

KURZE BESCHREIBUNG DER ZEICHNUNG 



Die Erf indung sowie vorteilhaf te AusfUhrungsf ormen und Wei- 
terbildungen derselben werden im folgenden anhand der in der 
30 Zeichnung darges tell ten Beispd.ele n^her beschrieben und er- 
lautert. Die der Beschreibung und der Zeichnung zu entnehmen- 
den Merkmale konnen einzeln ftir sich oder zu mehreren in be- 
liebiger Kombination erf indungsgemaS angewandt werden. Es 
zeigen: 

35 



-8- 



BNSDOCID: <DE. 



.29721 962U1J_> 



01. Dezember 1997 



-8- 

Fig. 1 schema tische Ansicht einer Klappgrif f einheit , die an 
zwei Lagereinheiten um eine Drehachse drehbar ange- 
lenkt ist, und 

05 Fig. 2 schematischer Detailschnitt durch eine Klappgrif f ein- 
heit im Bereich seiner Anlenkung mit Dainpf ungsvor- 
richtung und ihtegrierter Schraubenf eder . 



WEGE ZUM AUSFUHREN DER ERFINDUNG 

10 

Bin Klappgrif f 100, der als Dachhaltegrif f 10 eines Fahrzeu- 
ges ausgebildet ist, weist einen Griffbagel 12, zwei im je- 
weiligen freien Endbereich des Grif fbiigels 12 angeordnete La- 
gerbocke 14 auf , wobei in Fig. 2 nur ein Lagerbock schema- 

15 tisch dargestellt ist. Der Griffbtigel 12 ist um eine Drehach- 
se 20 klappbar an dem jeweiligen Lagerbock 14 angelenkt, 
Hierzu besitzt der Lagerbock 14 zwei abstehende Zapfen 22,1, 
22.2, an denen ein durchgesteckter Bolzen 24 drehbar gelagert 
ist. Die Mittelachse des Bolzens 24 entspricht der Drehachse 

20 20. Der Bolzen 24 wird bei der Montage eingeschossen und 

steht mit dem Griffbtigel 12 in fester Verbindung . Die Lager- 
b5cke 14 dienen dazu, den Klappgrif f 100 an einer nicht dar- 
gestellten Montagewand zu befestigen. 

25 Die Ausfiihrung des Grif fes kann in Varianten mit Oder ohne 
vormontierte Bef estigungsschraube, mit Stahl- oder Kunst- 
stoff bolzen, mit oder ohne Vormontagestellung oder mit oder 
ohne Abdeckkappe erfolgen. Einzelheiten dieser Ausf lihrungs- 
formen sind dem Fachmann bekannt und beispielsweise in der 

30 EP-A-0 685 359 beschrieben. 

Im Bereich zwischen den Zapfen 22.1 des Lagerbocks 14 ist ei- 
ne Dampf ungsvorrichtung 10 auf den Bolzen 24 aufgesteckt, die 
eine Silikonbremse 30 in Radialbauweise aufweist. GemaS Fig. 
35 2 weist sie prinzipiell ein Gehause 32 mit einem Drehkolben 
34 auf. Das Gehause 32 ist zylindrisch und besitzt eine zen- 
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trale, durchgehende Ausnehmung 38, deren lichter Innendurch- 
messer geringfiigig grofier ist als der AuBendurchmesser des 
Bolzens 24. Der Drehkolben 34 taucht itiit einem ringzylindri- 
schen Abschnitt 35 in einen sacklochf ormigen Ringraum 3 6 ein, 
05 so daS zwei Ringspalten 37 gebildet warden, die mit Silikon- 
ol/~fett gefullt sind. Es kann auch ein anderes zahflussiges 
Medium eingesetzt werden. 

Durch das "Doppelkammer-Prinzip" mit den beiden Ringspalten 
10 37 ist es moglich eine kompakte Bremse 30 herzustellen, die 
eine ausreichende Bremsleistung gewahrleistet und konstruktiv 
in dem raumlich engen Bereich am Lagerbock 14 eingesetzt zu 
werden . 

15 Der gegenUber dem Gehause 32 drehbare Drehkolben 34 ist mit- 
tels nicht dargestellter Dichtungen gegenOber dem Gehause 32 
abgedichtet- An der von auSen zuganglichen Stirnseite 56 des 
Drehkolbens 34 sind in radialer Richtung gegenQberl legend 
verlaufend zwei im Querschnitt rechteckf ormige Rippen 44 an- 

20 geformt. 

Gleichzeitig ist an der AuBenwandung des Gehauses 32 in der 
Figur 2 unterseitig eine Rippe 42 mit Rechteckquerschnitt an- 
geformt. Es kann auch eine anders geartete heirvorstehende 
25 Geometrie angeformt sein. 

Die benotigte Federkraft fur den Klappgrif f 100 wird durch 
elastische Mittel 18, die als Schraubenf eder 18 ausgebildet 
sind/ erzeugt. 

30 

Die Schraubenf eder 18 ist hierbei integriert in dem zylindri- 
schen Gehause 3 2 der Dampfungsvor richtung 10 vorhanden. Das 
Gehause 32 weist, von der der Stirnseite 56 gegentiberliegen- 
den Stirnseite 58 her gesehen, eine weitere offene Ausnehmung 
35 60 auf , die einen gegeniiber der durchgehenden Ausnehmung 38 
vergraSerten Innendurchmesser aufweist. In die Ausnehmung 60 
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ist von der Stirnseite 58 her ein Federkolben 62 eingesteckt. 
Der Federkolben 62 ist hierbei drehbar um den Bolzen 24 vor- 
handen und dichtet im tibrigen die Stirnseite 58 mit seinen 
Flanschen ab. 

Die Schraubenf eder 18 verlauf t auSenumf angsmaSig um den Fe- 
derkolben 52 herum und stiitzt sich mit ihrem einen freien En- 
de 6 8 am GehSuse 3 2 innerhalb der Ausnehmung 60 und mit ihrem 
anderen freien Ende 66 am Federkolben 62 ab. 



Die Dampfungsvorrichtung 10 mit Silikonbremse 30 und Schrau- 
benf eder 18 ist nun am Lagerbock 14 integriert so vorhanden, 
daS die Rippe 44 des Drehkolbens 34 in eine am Lagerbock 14 
vorhandene Ausnehmung 48 f ormschltissig eingreift, wodurch der 

15 Drehkolben 34 in radialer Richtung fixiert ist. Das Gehause 
32 der Silikonbremse 30 besitzt ebenfalls die bereits erwahn- 
te angespritzte Rippe 42 und ist f ormschliissig iiber eine ent- 
sprechende Ausnehmung 46 mit dem Griff bugel 12 verbunden. Der 
Federkolben 62 besitzt stirnseitig ebenfalls vorspringende 

20 angeformte Rippen 45 y die in am Lagerbock 14 vorhandene Aus- 
nehmungen 49 f ormschliissig eingreifen. Dadurch ist auch der 
Federkolben 62 in seiner Position fixiert. Wird nun der 
Griffbugel 12 bewegt , so dreht sich das Gehause 32 der Bremse 
3 0 um den Drehkolben 3 4 der Bremse 3 0 und den Federkolben 62. 

25 Durch diese Drehbewegung wird in der Bremse 3 0 ein Bremsmo- 
ment erzeugt und gleichzeitig die Schraubenf eder 18 aktiviert 
Dies ftihrt dazu, daJS die Schwenkbewegung des Griff btigels 12 
gedampf t verlauf t . 



3 0 In einer nicht dargestellten Variante ist der Lagerbolzen 

statt des Grif fbugels f ormschliissig mit dem Gehause der Brem- 
se verbunden. An der technischen Funktionsweise andert sich 
dadurch nichts . 

35 Mit dem dargestellten Ausf iihrungsbeispiel laSt sich ein au~ 
Serst kompakter Aufbau eines gedampf ten Klappgriffes erzie- 
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len, der eine dauerhaft zuverlassige DSmpfwirkxing gewShrlei- 
stet und dariiber hinaus nahezu unabhangig von Designvorgaben 
infolge der integrierten Bremseinrichtung in Kombination mit 
den elastischen Mitteln (Schraubenf eder) umgesetzt warden 
kann. 



10 



15 



20 



25 



30 



35 
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ANSPRUCHE 



01) Dampf ungsvorrichtung fur ein um eine Drebachse (20) 
05 bewegbares Bauteil (12) , 

- das an einem festen Bauteil, insbesondere uber zumin- 
dest einer mittels Bef estigungsmittel montierbaren Lager- 
einheit (14) um die Drehachse (20) schwenkbar angelenkt 
ist , 

10 - das gegen die Wirkung elastischer Mittel aus einer 

Ruhestellung in eine Funktionsstellung oder iimgekehrt 
schwenkbar ist und das von der Funktionsstellung in Ruhe- 
stellung Oder umgekehrt automatisch zurtickschwenkt , wobei 
wahrend der Schwenkbewegung eine Bremseinrichtung (30) 

15 auf das bewegliche Bauteil (12) einwirkt, wobei 

- die Bremseinrichtung (3 0) als die innere Reibung eines 
viskosen Mediums ausntitzendes System ausgebildet 1st, 

- die elastischen Mittel (18) als Federelement ausgebil- 
det sind, 

20 - die Bremseinrichtung (3 0) als Rotationsdampf er ausge- 

bildet ist und einen radialen Aufsatz besitzt mit 
-~ einem Gehause (32) , 

einem gegeniiber dem Gehause (32) abgedichteten, inner- 
halb eines Ringraums (3 6) drehbaren Kolben (34), der 

25 zumindest bereichsweise in den mit viskosem MedixHti, ins- 

besondere Silikon61/-f ett geftillten Ringraum (36) ein- 
taucht und von einer Stirnseite des Gehause (32) im 
wesentlichen senkrecht zur Drehachse (20) eingefiihrt ist, 

- das Gehause (32) eine zentrale, durchgehende / insbeson- 
30 dere zylindrische Ausnehmung (3 8) besitzt, innerhalb 

derer die Drehachse (20) als Bolzen (24) angeordnet ist, 
~ das bewegbare Bauteil (12) oder der Bolzen (24) form- 
schliissig mit dem Gehause (32) der Bremseinrichtung (30) 
und das feste Bauteil (14) f ormschlussig mit dem Drehkol- 
35 ben (34) der Bremseinheit (3 0) oder umgekehrt in Verbin- 
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dung bringbar ist, 

dadurch gekennzeichnet, daS 
- das Gehause {32) an seiner dem Drehkolben (34) gegenu- 
berliegenden Stirnseite eine weitere Ausnehmung (60) mit 
einem groSeren Durchmesser als die durchgehende Ausneh- 
mung (3 8) aufweist, in der ein um die Drehachse (20) 
drehbarer Federkolben (42) angeordnet ist, der form- 
schlussig mit dem festen Bauteil (14) oder dem bewegbaren 
Bauteil (12) in Verbindung bringbar ist and aufienseitig 
von einer Schraubenf eder (18) umgeben ist, deren eines 
Ende (66) am Federkolben (62) and deren anderes Ende (68) 
am Gehause (32) ver anker t ist. 



02) Vorrichtung nach Anspruch 1, 
15 dadurch gekennzeichnet, 

- die Schraubenf eder (18) vorgespannt ist. 



daS 



20 



03) Vorrichtung nach Anspruch 1 xmd/oder 2, 

dadurch gekennzeichnet, daS 

- das Gehause (36) eine durchgehende zylindrische Aufien- 

kontur besitzt* 



04) Vorrichtung nach einem oder mehreren der vorstehenden 
Ansprtiche , 

25 dadurch gekennzeichnet, daE 

- der FormschluS Gehause - festes Bauteil, Drehkolben - 
bewegliches Bauteil, Federkolben - bewegliches Bauteil 
durch eine Vorsprungsgeometrie, insbesondere Rippen (42; 
44; 45) und entsprechend vorhandene Ausnehmungen (46; 48; 

3 0 49) gebildet wird. 



35 
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05) Vorrichtung nach Anspruch 4, 

dadurch gekennzeichnet, daS 
- das Gehause (32) zumindest eine auSenseitig tiberste- 
hende Rippe (42) besitzt, die im wesentlichen parallel 
zur Drehachse (20) verlauft. 



10 



06) Vorrichtung nach Anspruch 4, 

dadurch gekennzeichnet/ daS 
- der Drehkolben (34) und/oder der Federkolben (62) Rip- 
pen (48; 49) besitzt, die im wesentlichen senkrecht zur 
Drehachse (20) verlaufen. 



07) Vorrichtung nach einem oder mehreren der vorstehenden 
Ansprtiche, 

15 dadurch gekennzeichnet, daiS 

- die Stirnseite des Federkolbens (62) die weitere Aus- 
nehmung (60) bis auf die durchgehende Ausnehmung (38) 
abdeckt • 

20 08) Vorrichtung nach einem oder mehreren der vorstehenden 
Anspriiche , 

dadurch gekennzeichnet, dafi 

- das Gehause (32) und/oder der Drehkolben (34) und/oder 
der Federkolben (62) aus thermoplastischem Kunststoff 

25 bestehen. 

09) Klappgrif f einheit mit einem Griff biigel (12), der urn eine 
Drehachse (20) drehbar an zumindest einer Lagereinheit 
(14) angelenkt ist, 
30 dadurch gekennzeichnet, daS 

- auf der Drehachse (20) eine Dampfungsvorrichtung (10) 
nach einem oder mehreren der vorstehenden Anspriiche ange- 
ordnet ist. 



35 
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10) Klappgrif feinheit nach Anspruch 9, 
dadurch gekennzeichnet, daS 

- der Klappgrif f zwei Lagerbocke (14) besitzt und 

- die Drehachse (20) durch jewel Is einen an beiden Lager- 
bocken drehbar gelagerten Bolzen (24) gebildet wird, der 
drehfest an dem Griffbttgel (12) angeschlossen ist und die 
Dampfungsvorrichtung (10) integriert an zumindest einem 
Lagerbock (14) vorhanden ist. 

11) Klappgrif feinheit nach Anspruch 10, 
dadurch gekennzeichnet, daS 

- der Lagerbock (14) zwei beabstandet vorhandene Zapfen 
(22.1, 22,2) besitzt, in denen der Bolzen (24) drehbar 
gelagert ist und zwischen denen das Gehause (32) der 
Dampfungsvorrichtung (10) angeordnet ist. 
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